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Remove the battery pack

before starting any work
on the product.
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Hook and loop
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Press carefully the fuzzy side of the sanding disc against the packaging pad as firmly as possible.
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Handle (insulated gripping surface)
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Replace the sanding base if the hook and loop material is worn out.
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TECHNICAL DATA
Type

M12 FROS25 M12 FROS50

Random orbital sander Random orbital sander

Battery voltage

12V—= 12V—=—

No-load speed

3200-12000/min 3200-12000/min

No-load orbital stroke rate

6400-24000/min 6400-24000/min

Orbital travel diameter 2.5mm 5mm
Dimensions of grinding plate @ 150 mm @ 150 mm
Weight without battery pack 0.95 kg 0.95 kg
Weight according to EPTA-Procedure 01/2014 (Li-lon 2.0 Ah) 1.1kg 1.1 kg
Recommended ambient operating temperature -18 —+50 °C -18 - +50 °C
Recommended battery pack types M12 HB... M12 HB...
Recommended chargers C12C..., M12-18... C12C..., M12-18...
Noise information
Noise emission values determined according to EN 62841
A-weighted sound pressure level 81dB (A) 80 dB (A)
Uncertainty K 3dB (A) 3dB (A)
A-weighted sound power level 89 dB (A) 88 dB (A)
Uncertainty K 3dB (A) 3dB (A)

Always wear ear protectors.

Vibration information

Total vibration values (vector sum in the three axes) determined according to EN 62841

Vibration emission value a,
Uncertainty K

Soft backing pad
4.0 m/s?
1.5 m/s?

Firm backing pad
2.7 m/s?
1.5 m/s?

* Use M12™ REDLITHIUM HIGH OUTPUT battery packs for the best battery pack fit. Other M12™ battery packs may fit very tightly. Contact

MILWAUKEE for any battery pack fit issues.
E WARNING!

The declared vibration total values and the declared noise emission values given in this instruction manual have been measured in
accordance with a standardised test and may be used to compare one tool with another. They may be used for a preliminary assessment of

exposure.

The declared vibration and noise emission values represent the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, used with different accessories, or poorly maintained, the vibration and noise emission may differ. These conditions may

significantly increase the exposure levels over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration and noise should take into account the times when the tool is turned off or when it is
running idle. These conditions may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration and noise, such as maintaining the tool and the
accessories, keeping the hands warm (in case of vibration), and organising work patterns.

ﬂ WARNING! Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may result in electric
shock, fire, and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

RANDOM ORBITAL SANDER SAFETY WARNINGS

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing loss.

ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS
Use protective equipment. Always wear safety glasses when
working with the product. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments.

The dust produced when using the product may be harmful to
health, such as when working with oak or beech wood, stones, and

paint, which could contain lead or other harmful chemicals. Remove
deposited dust thoroughly using a dust extractor.

Do not machine any materials that present a danger to health, such
as asbestos.

The product is suitable for dry sanding only.
Remove the battery pack before starting any work on the product.

BATTERY SAFETY INSTRUCTIONS

Do not dispose of used battery packs in the household refuse or by
burning them. MILWAUKEE distributors offer to retrieve old batteries
to protect our environment.

Do not store the battery pack together with metal objects (short
circuit risk).

Use only M12 System chargers for charging M12 System battery
packs. Do not use battery packs from other systems.
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Never break open battery packs and chargers, and store them only
in dry rooms. Keep the battery packs and chargers dry at all times.

Battery acid may leak from damaged batteries under extreme load or
extreme temperatures. In case of contact with battery acid, wash it off
immediately with soap and water. In case of eye contact, rinse thoroughly
for at least 10 minutes and immediately seek medical attention.

No metal parts must be allowed to enter the battery section of the
charger (short circuit risk).

ADDITIONAL BATTERY SAFETY WARNINGS

B WARNING! To reduce the risk of fire, personal injury, and
product damage due to a short circuit, never immerse the product,
battery pack, or charger in fluid or allow fluid to flow inside them.
Corrosive or conductive fluids, such as seawater, certain industrial
chemicals, and bleach or bleach-containing products, etc., can
cause a short circuit.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The product is designed for coarse sanding and grinding, fine
sanding and polishing, rubbing down weather-beaten paint, and
polishing scratches on acrylic glass.

For best adhesion, clean the backing pad and the sanding disc
backing occasionally by brushing them lightly with a small brush.

Do not use the product for any other purpose.

ADVICE FOR OPERATION

Only use original MILWAUKEE sanding and polishing tools with self-
adhesive hook and loop fastening.

RESIDUAL RISK

Even when the product is used as prescribed, it is still impossible
to completely eliminate certain residual risk factors. The following
hazards may arise during use and the operator should pay special
attention to avoid:
e injury caused by vibration
- Hold the product by designated handles and restrict working
time and exposure.
o hearing injury caused by exposure to noise
- Wear ear protection and limit exposure.
o injury due to flying debris
- Wear eye protection, heavy long trousers, gloves, and
substantial footwear at all times.

o health hazards caused by inhalation of toxic dusts
- Wear a suitable dust protection mask.

BATTERIES

Battery packs that have not been used for some time should be
recharged before use.

Temperatures in excess of 50 °C reduce the performance of the
battery pack. Avoid extended exposure to heat or sunshine (risk of
overheating).

The contacts of the chargers and battery packs must be kept clean.

For an optimum lifetime, the battery packs have to be fully charged
after use.

To obtain the longest possible battery life, remove the battery pack
from the charger once it is fully charged.

For battery pack storage longer than 30 days:

o Store the battery pack where the temperature is below 27 °C
and away from moisture.

Store the battery packs in a 30%-50% charged condition.
Every six months of storage, charge the battery pack as normal.
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BATTERY PACK PROTECTION

In extremely high torque, binding, stalling, and short circuit situations
that cause high current draw, the product vibrates for about 5
seconds, the fuel gauge flashes, and then the product turns off. To
reset, release the trigger.

Under extreme circumstances, the internal temperature of the
battery pack could rise too much. If this happens, the fuel gauge
flashes until the battery pack cools down. After the lights go off,
continue working.

TRANSPORTING LITHIUM BATTERIES

Lithium-ion batteries are subject to the Dangerous Goods
Legislation requirements.

Transportation of those batteries has to be done in accordance with
local, national, and international provisions and regulations.
Batteries can be transported by road without further requirements.
Commercial transport of lithium-ion batteries by third parties is
subject to Dangerous Goods Regulations. Transport preparation and
transport are exclusively to be carried out by appropriately trained
persons and the process has to be accompanied by corresponding
experts.

When transporting batteries:

o Ensure that the battery contact terminals are protected and
insulated to prevent short circuit.

Ensure that the battery pack is secured against movement within
the packaging.

o Do not transport batteries that are cracked or leaking.
o Check with the forwarding company for further advice.

WORKING INSTRUCTIONS

GENERAL SANDING WITH RANDOM ORBITAL SANDERS
When using the product, keep in mind the following:

Unlike most sanders, random orbital sanders should be placed
on the workpiece before they are turned on. If the product is
turned on before it is placed on the workpiece, the free floating
pad may spin at a speed that can cause scratches when the
product is finally placed on the workpiece.

Unlike most sanders, random orbital sanders can be moved
across the workpiece in any direction. In the case of wood, the
product can be moved regardless of the direction of the grain.

Varying pressure applied to the product will affect its rotating
speed. Light pressure is recommended for fine work and
moderate pressure for rough work. Excessive pressure does not
allow the pad to rotate enough.

o Keep the sanding pad flat on the workpiece. Tipping the product
or using the edges of the pad may produce an uneven finish and
reduce pad life.

o Keep the product moving in broad even strokes across the
workpiece. Sanding in one spot too long can cause gouging and
uneven results.

o Check the workpiece frequently, random orbital sanders work
more aggressively than simple orbital sanders.

When operating the product:
1. Place the product on the workpiece and turn on the product.

2. Keep the product flat against the workpiece. Keep the product
moving across the workpiece and use long, sweeping strokes.

3. Begin sanding with a coarse grit sandpaper and gradually use
finer and finer grits of sandpaper until the preferred finish is
reached. For example, when using the product on wood, begin
with an 80 grit followed by a 120 grit, then a 180 grit and so on.




REMOVING PAINT OR VARNISH

1. When removing several layers of paint or varnish, remove as
much as possible with a paint solvent or varnish remover.
Scrape away the residue with a putty knife or other scraping tool
and allow the surface to cool and dry before using the product
on the workpiece.

Select a coarse grit sandpaper sheet to help prevent the
sandpaper from clogging.
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Keep the product moving over new areas to avoid heating and
softening the old coating of paint or varnish.

Work in wide, overlapping strokes to produce a uniform finish.
As the surface of the workpiece begins to show through the

old coating, switch to a medium grit sandpaper sheet to avoid
scratching the surface. Gradually switch to a fine grit sandpaper
until you achieve the preferred finish.

CLEANING

Keep the ventilation slots of the product clear at all times.

MAINTENANCE

Use only MILWAUKEE accessories and MILWAUKEE spare parts.
Should components that have not been described need to be
replaced, contact one of our MILWAUKEE service centres (see our
list of guarantee or service addresses).

If needed, an exploded view of the product can be ordered. State
the product type and the serial number on the label, and order the
drawing at your local service centres.
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SYMBOLS

Read the instructions carefully before starting the
product.

CAUTION! WARNING! DANGER!

Remove the battery pack before starting any work
on the product.

v >0

Always wear goggles when using the product.

Wear a suitable dust protection mask.

Do not use force.

No-load speed

Voltage

<]~ €@

Direct current
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Do not dispose of waste batteries, waste electrical
and electronic equipment as unsorted municipal
waste. Waste batteries and waste electrical and
electronic equipment must be collected separately.
Waste batteries, waste accumulators, and light
sources have to be removed from the equipment.
Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point. According to
local regulations, retailers may have an obligation
to take back waste batteries and waste electrical
and electronic equipment free of charge. Your
contribution to the reuse and recycling of waste
batteries and waste electrical and electronic
equipment helps to reduce the demand of raw
materials. Waste batteries, in particular containing
lithium, and waste electrical and electronic
equipment contain valuable and recyclable materials,
which can adversely impact the environment

and the human health if not disposed of in an
environmentally compatible manner. Delete personal
data from waste equipment, if any.
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DATA TEKNIS
Tipe

M12 FROS25 M12 FROS50

Gerinda orbital acak Gerinda orbital acak

Tegangan baterai

12V—= 12V—=—

Kecepatan tanpa beban

3200-12000/min 3200-12000/min

Kecepatan langkah orbital tanpa beban

6400-24000/min 6400-24000/min

Diameter lintasan orbital 2,5 mm 5mm
Dimensi piringan gerinda @ 150 mm @ 150 mm
Berat tanpa Baterai 0,95 kg 0,95 kg
Berat berdasarkan Prosedur EPTA 01/2014 (Li-lon 2,0 Ah) 1,1kg 1,1 kg
Suhu pengoperasian sekitar yang direkomendasikan -18 —+50 °C -18 - +50 °C
Paket baterai yang direkomendasikan M12 HB... M12 HB...
Pengisi daya yang direkomendasikan C12C..., M12-18... C12C..., M12-18...
Informasi kebisingan
Nilai emisi derau ditentukan menurut EN 62841

Tingkat tekanan suara tertimbang A 81dB (A) 80 dB (A)

K ketidakpastian 3dB (A) 3dB (A)

Tingkat daya suara tertimbang A 89 dB (A) 88 dB (A)

K ketidakpastian 3dB (A) 3dB (A)

Pakailah pelindung telinga.

Informasi vibrasi

Total nilai vibrasi (jumlah vektor di ketiga aksis) ditentukan sesuai EN 62841.

Nilai emisi getaran a,
K ketidakpastian

Bantalan penyangga Bantalan penyangga

lembut lembut
4,0 m/s? 2,7 m/s?
1,5 m/s? 1,5 m/s?

* Gunakan unit baterai M12™ REDLITHIUM HIGH OUTPUT yang paling sesuai. Unit baterai M12™ lainnya mungkin terlalu sempit saat
dipasang. Hubungi MILWAUKEE untuk pemecahan masalah terkait unit baterai.

ﬂ PERINGATAN!

Tingkat getaran total yang dinyatakan dan tingkat emisi derau yang dinyatakan dalam lembaran informasi ini telah diukur sesuai dengan uji standar
dan dapat digunakan untuk membandingkan satu alat dengan alat lainnya. Alat ini dapat digunakan untuk penilaian awal terhadap paparan.
Tingkat getaran dan emisi derau yang dinyatakan menggambarkan aplikasi utama alat ini. Namun jika alat ini digunakan untuk aplikasi

yang berbeda, dengan aksesori yang berbeda atau tidak dirawat dengan baik, getaran dan emisi kebisingan yang timbul mungkin berbeda.
Kondisi ini secara signifikan dapat meningkatkan tingkat paparan selama total masa kerja.

Perkiraan tingkat paparan terhadap getaran dan derau juga harus memperhitungkan saat-saat ketika alat dimatikan atau ketika produk
sedang dinyalakan tetapi tidak digunakan. Kondisi ini secara signifikan dapat mengurangi tingkat paparan selama total masa kerja.

Identifikasi langkah-langkah keselamatan tambahan untuk melindungi operator dari efek getaran dan derau, seperti merawat peralatan dan
aksesori, menjaga tangan tetap hangat (terkait getaran), dan mengatur pola kerja.

ﬂ PERINGATAN! Baca semua peringatan keselamatan,
petunjuk, ilustrasi, dan spesifikasi yang disertakan bersama
produk. Tidak dipatuhinya semua petunjuk di bawah ini, dapat
berakibat sengatan listrik, kebakaran, dan/atau cedera parah.

Simpan semua peringatan dan instruksi untuk referensi di
masa mendatang.

PERINGATAN KEAMANAN GERINDA ORBITAL ACAK

Kenakan pelindung telinga. Berada di lingkungan yang bising
dapat menyebabkan gangguan pendengaran.

PETUNJUK KESELAMATAN DAN KERJA TAMBAHAN

Gunakan peralatan pelindung. Selalu kenakan kaca mata pelindung

saat bekerja menggunakan produk ini. Sewajarnya, gunakan masker
debu, pelindung pendengaran, sarung tangan, dan celemek bengkel
yang dapat menghentikan fragmen abrasif kecil atau benda kerja.

-
m BAHA

Debu yang terbentuk saat menggunakan produk ini dapat
membahayakan kesehatan (misalnya, saat mengerjakan kayu oak
atau kayu beech, batu, cat, yang dapat mengandung timbal atau
bahan kimia berbahaya lainnya). Bersihkan debu yang menumpuk
secara menyeluruh dengan ekstraktor debu.

Jangan mengerjakan dengan mesin ini bahan apa pun yang
membahayakan kesehatan (mis. asbestos).

Produk ini hanya cocok untuk pengampelasan kering.

Lepaskan paket baterai sebelum memulai pekerjaan apa pun pada
produk.

PETUNJUK KESELAMATAN BATERAI

Jangan membuang baterai bekas di tempat sampah rumah tangga
dan jangan membakarnya. Distributor MILWAUKEE menawarkan
untuk mengambil baterai lama guna melindungi lingkungan kita.

Jangan simpan baterai bersama benda logam (risiko hubung singkat).

ON A )




Hanya gunakan pengisi daya System M12 untuk mengisi daya
paket baterai System M12. Jangan menggunakan unit baterai dari
sistem lain.

Jangan sekali-kali membuka unit baterai dan pengisi daya serta
hanya simpan di tempat kering. Jaga kemasan baterai dan pengisi
daya tetap kering di sepanjang waktu.

Asam baterai dapat merembes dari baterai yang rusak akibat beban
atau suhu yang ekstrem. Jika asam baterai mengenai anda, segera
cuci dengan sabun dan air Jika mengenai mata, bilas sebanyak-
banyaknya selama setidaknya 10 menit dan segera dapatkan
penanganan medis.

Tidak ada komponen logam yang diperbolehkan memasuki
kompartemen baterai pada pengisi daya (risiko arus pendek).

PERINGATAN KESELAMATAN BATERAI TAMBAHAN

E PERINGATAN! Untuk mengurangi risiko kebakaran, cedera
pribadi, dan kerusakan produk akibat hubungan arus pendek,
jangan pernah merendam alat, baterai atau charger anda dalam
cairan atau membiarkan cairan mengalir di dalamnya. Cairan korosif
atau konduktif, seperti air laut, bahan kimia industri tertentu, dan
produk pemutih atau yang mengandung pemutih, dan sebagainya,
dapat menyebabkan hubungan arus pendek.

KONDIS| PENGGUNAAN KHUSUS

Produk ini dirancang untuk mengampelas kasar dan menggerinda,
mengampelas halus dan memoles, mengikis cat yang sudah pudar,
serta memoles goresan pada kaca akrilik.

Agar dapat menempel secara optimal, bersihkan bantalan
pelapis dan juga pelapis cakram pengampelas sesekali dengan
mengosoknya secara perlahan menggunakan sikat kecil.

Jangan menggunakan produk untuk tujuan lain.

SARAN PENGGUNAAN

Hanya gunakan perangkat pengampelasan dan pemoles
MILWAUKEE asli dengan hook (pengait) dan loop pengencang yang
dapat merekat sendiri (self-adhesive).

RISIKO RESIDU

Bahkan ketika produk digunakan seperti yang ditentukan, masih
tidak mungkin untuk sepenuhnya menghilangkan faktor risiko
residual tertentu. Bahaya mungkin timbul selama penggunaan
produk dan operator harus memberikan perhatian khusus untuk
menghindari hal-hal berikut:

e cedera yang disebabkan oleh vibrasi
- Pegang produk dengan menggunakan tuas yang disediakan
dan batasi waktu kerja dan paparan.

e cedera pendengaran yang disebabkan paparan terhadap suara
- Gunakan pelindung telinga dan batasi paparan.

o Cedera akibat terbangan serpihan
- Gunakan pelindung mata, celana panjang tebal, sarung tangan
dan alas kaki yang kuat setiap saat.

o bahaya kesehatan yang disebabkan oleh menghirup debu
beracun
- Pakai masker pelindung debu yang tepat.

BATERAI

Unit baterai yang tidak digunakan selama beberapa waktu harus
diisi ulang sebelum digunakan.

Suhu yang melebihi 50 °C akan mengurangi kinerja paket baterai.
Hindari paparan berkepanjangan terhadap panas atau sinar
matahari (risiko panas berlebihan).

Kontak pengisi daya dan paket baterai harus dijaga kebersihannya.

M)
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Untuk masa pemakaian optimal, paket baterai harus diisi dayanya

hingga penuh setelah digunakan.

Untuk memaksimalkan masa pemakaian baterai, lepaskan paket

baterai dari pengisi daya setelah terisi sepenuhnya.

Untuk penyimpanan paket baterai lebih dari 30 hari:

o Simpan paket baterai jika suhu berada di bawah 27 °C dan
jauhkan dari kelembapan.

o Simpan paket baterai dalam kondisi terisi dayanya 30%-50%.

o Setelah enam bulan penyimpanan, isi daya baterai seperti biasa.

PERLINDUNGAN PAKET BATERAI

Dalam torsi yang sangat tinggi, mengikat, mogok dan situasi arus
pendek yang menyebabkan tarikan arus tinggi, alat akan bergetar
selama sekitar 5 detik, pengukur bahan bakar akan berkedip,

dan kemudian alat akan padam. Untuk menyetel ulang, lepaskan
pemicu.

Dalam kondisi ekstrem, suhu internal baterai dapat meningkat. Jika

hal ini terjadi, pengukur bahan bakar akan berkedip sampai baterai
mendingin. Ketika lampu padam, lanjutkan pekerjaan.

MENGANGKUT BATERAI LITIUM

Baterai litium-ion tunduk pada persyaratan legislasi barang
berbahaya.

Pengangkutan baterai ini harus dilakukan sesuai regulasi dan

peraturan daerah, nasional, dan internasional.

Baterai dapat diangkut melalui jalan darat tanpa persyaratan

khusus.

Pengangkutan komersial baterai lithium-ion oleh pihak ketiga

harus tunduk pada Peraturan terkait Barang Berbahaya. Persiapan

pengangkutan dan pengangkutan harus dilakukan oleh orang yang

terlatih dan prosesnya harus didampingi oleh pakar yang terkait.

Ketika mengangkut baterai:

o Pastikan terminal kontak baterai terlindungi dan terinsulasi untuk
mencegah terjadinya korsleting.

Pastikan bahwa unit baterai aman dari gerakan dalam
pengemasan.

e Jangan mengangkut baterai yang retak atau bocor.

e Tanyakan kepada perusahaan ekspedisi untuk mendapatkan
saran lebih lanjut.

PETUNJUK KERJA

PENGAMPELASAN UMUM DENGAN GERINDA ORBITAL
ACAK

Ketika menggunakan produk, perhatikan hal berikut ini:

Tidak seperti gerinda lainnya, gerinda orbital acak harus
diletakkan di atas benda kerja sebelum dinyalakan. Jika produk
dinyalakan sebelum diletakkan di atas benda kerja, bantalan
yang mengambang bebas bisa berputar dengan kecepatan yang
dapat menimbulkan goresan pada saat produk diletakkan di atas
benda kerja.

Tidak seperti gerinda lainnya, gerinda orbital acak dapat
digerakkan secara sembarang ke arah mana saja pada benda
kerja. Jika digunakan pada kayu, produk dapat digerakkan tanpa
perlu memperhatikan arah seratnya.

o \Variasi tekanan yang diterapkan pada produk memengaruhi
kecepatan putarnya. Tekanan ringan disarankan untuk pekerjaan
halus, tekanan sedang untuk pekerjaan kasar. Tekanan yang
berlebihan tidak memungkinkan bantalan untuk berputar dengan
memadai.

e Jaga bantalan pengampelasan tetap rata pada benda kerja.
Membalikkan produk atau menggunakan tepi bantalan dapat




menyebabkan hasil akhir yang tidak rata dan mengurangi masa
pakai bantalan.

e Jaga agar produk tetap bergerak dengan gerakan rata yang
lebar di seluruh benda kerja. Pengampelasan di satu titik terlalu
lama dapat menyebabkan cekungan dan hasil yang tidak rata.

Karena gerinda orbital acak lebih agresif dibandingkan gerinda
orbital biasa, periksa benda kerja lebih sering.

Ketika mengoperasikan produk:

1. Letakkan produk di atas benda kerja, lalu nyalakan produk.

2. Jaga agar produk tetap menempel rata pada benda kerja. Terus
gerakkan produk ke seluruh area benda kerja dan gunakan
gerakan menyapu yang memanjang.

w

Mulailah pengampelasan dengan ampelas grit kasar dan

secara bertahap gunakan ampelas grit yang lebih halus dan
makin halus sampai mendapatkan hasil akhir yang diinginkan.
Misalnya, ketika menggunakan produk pada kayu, mulai dengan
grit 80, lalu grit 120, kemudian grit 180, dan seterusnya.

MELEPASKAN CAT ATAU PERNIS

1. Saat melepaskan beberapa lapis cat atau pernis, bersihkan
sedapat mungkin dengan pelarut cat atau penghilang pernis.

2. Kikis residu menggunakan pisau dempul atau alat pengikis
lain dan biarkan permukaan hingga dingin dan kering sebelum
menggunakan produk pada benda kerja.

3. Pilih kertas ampelas berbutir kasar untuk membantu mencegah
ampelas tersumbat.

4. Jaga produk terus bergerak di atas area baru untuk menghindari
pemanasan dan pelunakan lapisan (cat atau pernis) yang lama.

5. Bekerja dengan gerakan sapuan yang lebar dan berulang untuk
menghasilkan hasil akhir yang seragam.

6. Setelah lapisan lama mulai terlihat pada permukaan benda

kerja, gunakan lembaran ampelas dengan grit sedang untuk
menghindari goresan pada permukaan. Secara bertahap beralih
ke ampelas grit halus sampai Anda mendapatkan hasil akhir
yang diinginkan.

PEMBERSIHAN

Jaga agar lubang ventilasi produk tetap bersih setiap waktu.

PERAWATAN

Hanya gunakan aksesori MILWAUKEE dan suku cadang
MILWAUKEE. Jika komponen yang belum dijelaskan harus diganti,
hubungi salah satu pusat servis MILWAUKEE kami (lihat daftar
alamat pusat servis atau garansi kami).

Jika diperlukan, gambar produk yang diperbesar dapat dipesan.

Sebutkan tipe produk dan nomor seri yang tertera pada label, dan
pesanlah gambarnya pada agen layanan setempat.

SIMBOL

Baca instruksi dengan saksama sebelum
menyalakan produk.

PERHATIAN! PERINGATAN! BAHAYA!

Lepaskan paket baterai sebelum memulai pekerjaan
apa pun pada produk.

v >0

Selalu pakai kacamata goggle saat menggunakan
produk ini.

Pakai masker pelindung debu yang tepat.

Jangan paksa.

Kecepatan tanpa beban

Voltase

Arus searah

Jangan membuang limbah baterai, limbah peralatan
listrik dan elektronik sebagai limbah kota yang
tidak disortir. Limbah baterai dan limbah peralatan
listrik dan elektronik harus dikumpulkan secara
terpisah. Baterai bekas, aki bekas, dan lampu harus
dilepaskan dari produk. Hubungi otoritas setempat
atau penjual untuk mendapatkan informasi lokasi
daur ulang dan tempat pengumpulan. Menurut
peraturan setempat, penjual dapat diwajibkan
untuk menerima kembali baterai bekas dan limbah
peralatan listrik dan elektronik tanpa mengenakan
biaya. Kontribusi Anda untuk menggunakan
kembali dan mendaur ulang limbah baterai dan
limbah peralatan listrik dan elektronik membantu
mengurangi permintaan bahan baku. Baterai
bekas, khususnya yang mengandung litium, serta
perlengkapan kelistrikan dan elektronik bekas
yang mengandung material bernilai dan dapat
didaur ulang, yang dapat merusak lingkungan dan
kesehatan manusia jika tidak dibuang dengan cara
yang ramah lingkungan. Hapus data personel dari
peralatan yang dibuang, jika ada.

BAHASA INDON A




THONG SO KY THUAT M12 FROS25 M12 FROS50
May cha nham quj dao  May cha nham quy dao
Loai ngau nhién ngau nhién
Dién ap pin 12V— 12V—
Thc do khong tai 3200-12000/min 3200-12000/min
Tdc d6 hanh trinh quy dao khong tai 6400-24000/min 6400-24000/min
Duong kinh di chuyén theo quy dao 2,5mm 5mm
Kich thudc cta thm mai @ 150 mm @ 150 mm
Trong lwgng khong tinh pin 0,95 kg 0,95 kg
Trong lwgng theo EPTA-Procedure 01/2014 (Li-ion 2,0 Ah) 1,1kg 1,1kg
Nhiét d6 moi trwong khuyén nghi khi van hanh -18 —+50 °C -18 —+50 °C
Loai pin duwoc khuyén nghi M12 HB... M12 HB...
Bo sac duoc khuyén nghj C12C..., M12-18... C12C..., M12-18...
Théng tin vé tiéng 6n
Gia tri phat sinh tiéng 6n dwoc xac dinh theo tiéu chudn EN 62841.
Cép do ap suat am thanh trong s6 A 81dB (A) 80 dB (A)
Do bat dinh K 3dB(A) 3dB(A)
Cép do cong suét am thanh trong s6 A 89 dB (A) 88 dB (A)
Do bét dinh K 3dB(A) 3dB(A)
Ludn deo thiét bj bao vé tai.
Théng tin vé dé rung
Tdng gia tri rung chén (tbng véc-to theo ba truc) dwoc xac dinh theo tiéu chun EN
62841.
Té&m 16t mém Tém 16t cling
Gia tri phat ra rung dong a, 4,0 m/s? 2,7 m/s?
Do bat dinh K 1,5 m/s? 1,5 m/s?

* St dyng b pin M12™ REDLITHIUM HIGH OUTPUT dé I3p b6 pin phil hop nhét. Bo pin M12™ khéc c6 thé qua chét khi I3p. Lién he

MILWAUKEE néu gép van dé v viéc Iap bo pin.
P\ cint BAO!

Téng gia tri mirc d6 rung chén va gia tri phat thai tiéng on duoc cong bé duoc dua ra trong huéng dan str dung nay dé dugc do theo thiy
nghiém chuan héa d4 cho cé thé dwoc st dung dé so sanh véi cong cu khac. Day 1a nhitng gia tri diing dé danh gia so bo vé mire d tiép

xUc v6i tiéng bn.

Céc gia trj phat thai tiéng 6n va rung chan duoc cong b thé hién cho rng dung chinh ctia cong cu. Tuy nhién, néu san pham duwoc st dung
cho céc ng dung khac nhau, v6i cac phu kién khac nhau hodc dwoc bao dudng kém, thi mire d6 phat rung chén va tiéng bn c6 thé khac
nhau. Nhirng diéu kién nay c6 thé lam tang dang k& murc d6 tiép xdc véi tiéng dn trong téng thoi gian lam viéc.

Viéc wéc tinh mirc @6 tiép xtc véi tiéng dn va rung chan can tinh dén s 1an cong cu dwoc tit hodc khi né dang chay khang tai. Nhirng diéu
kién nay c6 thé lam gidm dang ké murc do tiép xdc vai tiéng n trong téng thoi gian lam viéc.

Xac dinh cac bién phap an toan bé sung dé bao vé ngui van hanh khéi cac tac dong cda rung chén va tiéng &n, nhu bao tri cong cu va cac
phu kién, gi®r cho tay am (trong trw&ng hop rung chan), sap xép cac quy trinh lam viéc.

E CANH BAO! Hay doc tat cé céc canh bao an toan, hwong
dan, hinh minh hoa va théng s6 ky thuat di kem dung cu c6
ddng co nay. Khong tuén tha nhiing cénh béo va chi dan cé thé
dan dén giat dién, hda hoan va/hodc chan thuwong nghiém trong.
Lwu gii» lai tat ca cac canh bao va hwong dan dé tham khao
trong twong lai.

CANH BAO AN TOAN DOI VOI MAY CHA NHAM QUY DAO

NGAU NHIEN
Deo thiét bi bao vé tai. Tiép xuc véi tiéng 6n co thé gay diéc.

HUONG DAN AN TOAN VA HOAT DONG BO SUNG
St dung thiét bj bao ho. Luén deo kinh béo ho khi lam viéc vai san
pham. Khi thich hop, hay deo mat na chong bui, thiét bi bao vé thinh

( TIENG VIET

giac, gdng tay va tap dé trong xwéng lam viéc 6 kha nang ngan
chadn cac manh mai mon hodc manh phéi nhé ban ra.

Bui sinh ra khi s& dung sén pham nay co thé gay hai cho strc khde
(vi du: khi lam viéc véi gb sdi hodc gb dé gai, da, son, co thé chira
chl hodc cac hoa chét doc hai khac). Hut sach ky bui ban tich tu
bang may hut bui.

Khong lam viéc véi bat ky vat liéu nao gay nguy hiém cho st khoe
(vi du: a-mi-ang).

Chi st dung san pham cho mai kho.

Théao pin truéc khi bét dau thao tac véi san pham.

HUONG DAN AN TOAN CHO PIN
Khdng thai bd cac pin cii theo rac théi sinh hoat hodc dét chung.
Cac nha phan phdi MILWAUKEE dé nghi duoc lay lai cac pin ci dé
bao vé mai trwong cla ching ta.




Khéng bao quan pin cling vé&i vat dung kim loai (nguy co ngén mach).
Chi s dung cac bo sac M12 dé sac pin M12. Khong st dung pin tir
cac hé thong khac.

Khéng bao gi¢’ pha v& cac pin va bd sac, va chi bdo quan chiing
trong cac phong kho. Luén dam bao cac pin va bd sac duoc khd.
Axit trong pin ¢o thé ro ri ti pin bi hw hai trong diéu kién nhiét do
khac nghiét hodc tai qua ndng. Neu bj tiép xdc voi axit trong pin,
hay rira ngay p tlrc bang xa phong va nuéc. Trong treong hop
axit tiep xtic véi mat, hay riva sach trong it nhat 10 phit va ngay lap
tlre di kham bac si.

Khong dé cac chi tiét kim loai di vao phan chira pin ctia bo sac
(nguy co ngan mach).

CAC CANH BAO AN TOAN BO SUNG CHO PIN

PN cinH BAO! DE giam nguy co hda hoan, chan thwong ca
nhan va hu hai san pham do ngan mach, khéng bao gi¢' nhing
san pham, pin hay bé sac trong chét 16ng hogc cho phép chét Idng
xam nhap vao chling. Céc chét 16ng &n mon hodc dan dién, vi du
nhw nuéc bién, mét sé hoa chat cong nghiép, va chét tay hodc san
phdm chtra chét tay, v.v., déu cé thé gay ngan mach.

PIEU KIEN SU’ DUNG CU THE

San pham duoc thiét ké dé cha thé va mai, cha min va danh bong,
cao bd I6p son bj anh hwéng bdi thoi tiét va danh bong cac vét
xuwoc trén kinh acrylic.

Dé dat duoc do bam tét nhét, thinh thodng hay vé sinh tam dém Iot
va tam dém dia cha bang cach chai nhe bang ban chai nho.

Khéng st dung san pham cho bat ky muc dich nao khac.

LOI KHUYEN VAN HANH
Chi str dung cac dung cu cha nham va danh bong MILWAUKEE
chinh héng c6 méc tw dinh va day budc vong.
RUI RO CO HO'U
Ngay ca khi st dung san pham theo chi dinh, thi van khong thé loai
bd hoan toan cac yéu to rii ro con lai. Cac moi nguy hiém sau day
c6 the phat sinh khi st dung sén pham va nguoi véan hanh can dac
biét chll y dé tranh nhiing didu sau day:
o chén thuong do rung dong )
- Gilr san phénj bang tay cam dwoc chi dinh va han ché thoi gian
lam viéc va tiép xuc.
o ton thuong thinh gigc do tiép xic vdi tiéng on
- Deo do bao vé tai va han ché tiep xuc.
e Bithuong do ménhvé bayra
- Ludn deo do bao vé mat, mac quan dai day, deo gang tay va di
giay dép vira van.
o mi nguy hiém cho strc khde do hit phai bui doc hai
- St dung khau trang chéng bui phti hop.

Cac pin chua dugc st dung trong mét thoi gian dai nén duoc sac
lai trwerc khi st dung.

Nhiét d vuot quéa 50 °C lam gidm hiéu néng cla pin. Tranh tiép
xuc trong thoi gian dai véi nhiét do hodc anh nang mat troi (nguy
co qua nhiét).

Céc diém tiép xtic clia by sac va bd pin phai dwoc gitk sach sé.
D& ¢ tudi tho tdi wu, cac pin phai dwoc sac day sau mdi lan st
dung.

D& dam béo thoi lugng pin lau nhét c6 thé, hay rat pin ra khdi b
sac sau khi n6 dwgc sac day.

Dé& bao quan pin lau hon 30 ngay:

e Bdo quan pin & noi kho, co nhiét do dwdi 27 °C.
e Bao quan pin & mtrc sac 30%-50%.
o Sau méi 6 thang bdo quan, sac pin nhw binh thuong.

BAO VE PIN
Trong cac tinh hubng mémen xoén cao, kep, ket va ngdn mach cé
thé tang cuong do dong dién, san phédm sé rung khoang 5 giay,
ddng hd xang sé nhay sang, va sau doé san pham bj tit. D& dt lai,
hay nha co ra.
Trong nhitng tru’c‘wng' hop khéc nghiét, nhjét d@\bén trong b pin cé
thé téng qua cao. Néu dieu nay xay ra, dong ho xang sé nhay sang
cho dén khi bd pin ngudi bét. Sau khi den tat, tiép tuc lam viéc.

VAN CHUYEN PIN LITHIUM
Cac binh pin lithium-ion can tuan tha Luat vé& Hang héa Nguy hiém.
Viéc van chuyén cac pin nay phai duoc thuc hién theo cac diéu kién
va quy dinh cla dia phwong, quoc gia va quoc te.

Pin c6 thé dwoc van chuyén bang dudng bo ma khong cé yéu cau
nao khac.
Viéc van chuyén thwong mai pin lithium-ion bai cac bén thr ba
can tuén thd quy dinh ve Hang hoa Nguy hiém. Viéc chuén bj van
chuyén vavan chuyén can dwoc thye hién béi nhirng nguoi dugc
dao tao phu hop va quy trinh nay phai dwgc giam sat bdi cac
chuyén gia trong nganh.

Khi van chuyén pin:
Dam bao cac dau tiép xic cta pin dugc bao vé va cach dién dé
ngan ngan mach.

o Dam bao pin dwoc cb dinh dé khong di chuyén trong bao bi.
o Khong van chuyén céc pin bj nit hodc ro ri.
o Kiém tra vai cong ty chuyén tiép dé duoc tw van thém.

HUGNG DAN THAO TAC

CHA NHAM THONG THUONG BANG MAY CHA NHAM QuY
DAO NGAU NHIEN

Khi si dung san pham, can lwu y nhitng didu sau:

o Khac voi hdu hét cac may cha nham, phai dat may cha nham

quy dao ngau nhién 1én trén phéi gia cong trudc khi bat may.

Néu bat san pham trudc khi dét lén phoi gia cong, tam dém ndi

tw do c6 thé quay véi tbe do cé kha nang gay tray xwoc khi dat

san pham Ién phdi gia cong sau ciing.

Khac vei hau hét cac may cha nham, c6 thé di chuyén may cha

nham quy dao ngau nhién trén phdi gia cong theo moi hudng.

DGi v6i g6, co thé di chuyén san pham theo bt ky huéng nao

cua thé go.

Thay déi luc tac dong lén may anh hudng dén tbc do quay ciia

n6. Nén dung lwc nhe cho nhitng phan viéc can sy chinh xac,

lyc vira phai cho phan viéc tho. Lwc qua Ién khong cho phép

miéng dém xoay du vong.

o Giir miéng danh nham phang trén phdi. Viéc nghiéng san pham
ho&c st dung cac canh cia tam lot co thé tao ra I6p hoan thién
khong dong déu va lam giam tudi tho clia tAm lot.

o Gitr cho san pham di chuyén theo nhitng nét rong déu trén phoi.
Cha nham & mét vi tri qua lau c6 thé gay ra vét hom va cac két
qua khong dong deu

e Hay kié_m tra phoi gia cong thudng xuyén, vi may cha nham quy
dao ngau nhién hoat dong manh hon may cha nham quy dao
don gian.

Khi van hanh san pham:

1. D4t san pham Ién phoi gia cong va bat san pham.
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Gii san pham ap sat vao phoi gia cong. Gitk san pham di
chuyén trén phoi gia cong va thao tac theo chuyén dong dai,
trén bé mat rong.

Bét dau cha nham béang gidy nham thd va dan dan st dung gidy
nham min va min hon cho dén khi dat dwoc do hoan thién mong
mudn. Vi du: khi s& dung s&n phdm trén gé, hay bét dau voi c&
hat 80, sau d6 dén c& hat 120, sau d6 dén c& hat 180, v.v.

TAY SON HOAC VECNI
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Khi loai bé nhiéu I6p son hoéc vecni, hay tay bd cang nhidu
cang tét bang dung moi son hodc chét tay vecni.

Cao sach bui ban t]ch tu bang dao cao son hodc dung cu cao
khac va cho cho bé méat ngudi va khé trwdc khi stv dung sén
phém trén phai gia cong.

Chon mét tor gidy nham c6 hat thd dé gidp gidy nham khong bi
can.

Git cho san phém di chuyén qua cac khu vec mi dé tranh lam
noéng va lam mém I6p phd cii (son hodc vecni).

Lam viéc theo cac duong rong, chdng chéo dé tao ra mot két
thic dong nhat.

Khi bé mét phdi gia cong bét dau 16 ra bén duwéi 16p son ci, hay
chuyén 'sang giay nham c6 c& hat trung binh dé tranh lam tray
Xwoc bé mét. Chuyen dan sang gidy nham min cho dén khi ban
dat dwoc thanh phdm mong mudn.

LAM SACH

Luén gilr cho cac khe thdng gié clia san pham thong thoang.

BAO TRI

Chi st dung céc phu kién va phu ting ctia MILWAUKEE. Néu can
thay thé cac thanh phan khong duwoc mo ta, vui 1ong lién hé voi mot
trong céc trung tdm bao duwdng MILWAUKEE clia chung toi (xem
danh sach dia chi bdo hanh hodc bao dwdng ctia chung toi).

Néu cén, co thé yéu cau xem hinh vé& mo ta chi tiét cc bo phan. Vui
long néu rd so sé-ri ciing nhw loai sén pham dwoc in trén nhan va
yéu cau ban vé tai cac trung tam dich vy dia phwong cua ban.

KY HIEU

Doc k§ huéng dan trudc khi khdi dong san pham.

CHU Y! CANH BAO! NGUY HIEM!

Théao pin truwéc khi bét dau thao tac véi san pham.

Luén deo kinh bao vé khi st dung san pham.

St dung khau trang chéng bui phu hop.

Khong st dung luc.

400 v>0

n, Téc do khong tai

Pién ap

| <

Dong dién mét chiéu

>4

Khéng vt b pin thai, thiét bj dién va dién td thai
cuing voi rac thai do thj chwa dwgc phan loai. Pin
thai va thiét bj dién va dién ta thai phai dugc thu
gom riéng. Phai thdo pin thai, binh dién phé thai va
ngudn sang khai thiét bi. Kiém tra véi chinh quyén
dia phuong hodc nha ban 1é clia ban dé dwoc tw
vén vé tai ché va diém thu gom. Theo quy dinh clia
dia phuong, cac nha ban 1é co thé co nghia vu nhan
lai pin thai va thiét b dién va dién t& thai mién phi.
S dong gop cla ban trong viéc tai str dung va tai
ché pin thai va thiét bj dién va dién t& thai sé gilp
gidm nhu cau vé nguyén lidu thd. Pin thai, dac biét
chva lithium va rac thai thiét bj dién va dién t& chia
céc chét liéu co gid tri va co thé tai ché, co thé tac
dong xau dén moi trvong va strc khde con nguoi
néu khong dwoc thai bd theo cach twong thich véi
mai trwong. Xoa div liéu c& nhan khai thiét bj thi,
néu co.
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ARFIEFE )T —LA)L 89 dB (A) 88 dB (A)
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