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V

For safety reasons this power tool is fi tted with a switch lock and 
the On-/Off  switch cannot be locked in the "On" position

基于安全的理由本机器配备有开关锁，而且起停开
关无法被锁定。

基於安全理由，該電動工具配備有開關鎖和開關鍵
不能鎖於「開」的位置。

안전 이유로, 이 전동 공구에는 잠금 스위치가 장착
되어 있는데, "켜짐" 위치에서는 On/Off 스위치가 
잠겨지지 않습니다. 

เพื�อเหตผุลดา้นความปลอดภยัเคร ื�องมอืไฟฟ้านี�ไดร้บัการตดิต�งั
สวทิชล็์อคและสวติชเ์ปิด / ปิดไม่สามารถล็อคในตาํแหน่ง "เปิด" 
Untuk alasan keamanan, perkakas listrik ini dilengkapi 
dengan kunci sakelar dan sakelar On-/Off tidak dapat 
dikunci pada posisi "On“.

8



IV V

Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less than 
a full tooth of the blade teeth should be visible below the workpiece. 

根 据 工 件 的 厚 度 设 定 锯 深 。 不 可 以 让 锯 齿 完 全 突 出 於 工 
件 之 外 。 

依工件厚度調整切割深度。鋸片在工件下方要露出近
一齒的可見長度。

공작물의 두께에 맞게 절삭 깊이를 조정하십시오. 공
작물 아래에 톱니의 전체 길이 미만의 부분이 보여야 
합니다.

ปรบัความลกึของการตดัใหเ้หมาะกบัความหนาของชิ �นงาน 
นอ้ยกวา่ฟันเลื�อยเต็มใบควรจะมองเห็นดา้นลา่งชิ �นงาน 

Sesuaikan kedalaman pemotongan dengan ketebalan 
benda kerja. Kurang dari satu gigi penuh harus kelihatan 
di bawah benda kerja.
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VIII

Carry out a test cut. 
進行試切.

 执行测试裁减.
시험 절단을 수행하십시오.

ดาํเนินการทดสอบการตดั
Lakukan tes pemotongan.
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90°

If a correction of the 90° angle of the guide-plate to the saw 
blade is necessary, use the correction screw.

如果必须更改导引板和锯刀片之间的角度（90 度），则要调
整校正螺丝。

如果必須更改導引板和鋸刀片之間的角度（90度），
則要調整校正螺絲。

톱날에 대해 90°로 되어 있는 가이드 판의 각도를 조
절하려면, 조절 나사를 사용하십시오. 

หากความถกูตอ้งของมุมจานนํา 90 ° ตอ่ใบเลื�อยมคีวามสาํคญั 
ใหใ้ชส้กรทูี�ถกูตอ้ง

Jika diperlukan koreksi sudut 90° pelat pengarah pada 
gergaji , gunakan sekrup koreksi.
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A AS 2-250 4931 4472 95

B AS 300 / 500 4931 4472 94
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